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Introduzione

Gentile cliente,
La ringraziamo per aver scelto un terminale di pesatura Dini Argeo.

Lo scopo del presente manuale e quello di descrivere il funzionamento del programma di pesatura denominato AF04, specifico per il
controllo qualita / controllo statistico a norma di legge.

Il programma racchiude tutte le piu moderne funzioni di controllo, sia in modalitd manuale che automatica, con una particolare atten-
zione alla semplicita di utilizzo e alla integrazione dei dati con il sistema informatico aziendale.

E possibile inoltre configurare e personalizzare completamente il programma, realizzando soluzioni su misura.

Per qualsiasi informazione aggiuntiva o richiesta specifica la invitiamo a contattare il proprio rivenditore di fiducia.

Che cos’e il controllo qualita
Il controllo qualita si esegue su prodotti preconfezionati, i quali vengono distribuiti sul mercato a peso fisso, indicato sulla confezione.

Tale controllo ha lo scopo di verificare a campione che il peso netto contenuto nella confezione sia corretto, entro il range di tolleranza
previsto dalla legge (vedi pag. I-3).

Come si esegue il controllo qualita

Il controllo si esegue pesando un determinato numero di preconfezionati, detti “campioni”, prelevati dal lotto.

Il numero di campioni puo essere libero o calcolato dalla bilancia, secondo i criteri di legge, e varia al variare della grandezza del lotto
(vedi pag. I-3).

Se il peso di tali campioni, analizzato ed elaborato dalla bilancia secondo i criteri di legge, rientra nei parametri del controllo, si presu-
me che l'intero lotto sia conforme e quindi “accettato”.

Se, al contrario, non si verificano tali condizioni, il lotto sara “rifiutato”.

Modi di controllo

La bilancia offre 4 modi di controllo:

» pesatura e controllo delle confezioni: occorre prelevare dal lotto un determinato numero di confezioni e pesarle una ad una. Al ter-
mine del ciclo di pesatura, la bilancia emette automaticamente il giudizio del lotto.

» pesaturae controllo delle confezioni vuote/piene: occorre pesare un determinato numero di confezioni vuote; tali confezioni, riempi-
te e ultimate, saranno poi ripesate nello stesso ordine. Il peso del contenuto e calcolato per differenza e controllato.
Al termine del ciclo di pesatura, la bilancia emette automaticamente il giudizio del lotto.

» pesaturae controllo delle confezioni piene/vuote: occorre pesare un determinato numero di confezioni piene, in un preciso ordine;
tali confezioni saranno poi ripesate vuote nello stesso ordine. Il peso del contenuto & calcolato per differenza e controllato.
Al termine del ciclo di pesatura, la bilancia emette automaticamente il giudizio del lotto.

* pesatura e controllo integrale: ogni confezione del lotto & pesata e controllata. Al termine del ciclo di pesatura, la bilancia emette
automaticamente il giudizio del lotto.
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Display - Schermate principali
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|OPERATORE PESO MEDIO 008
Of e R T
s 05 U 0 oox @9 REPORT ART. REPORT || @
1ARKQLC | u.u g URN v U.U70
101 (o) 80§ o 0 0.0%
TO2 ? 0.0 g >TO1 6? 0 0.0% @
TARA | o00g >102 | 0 0.0% MENU TESTI . @
(7~ UNEA | OPERATORE ARTICOLO]|  PT - | (D)
(81~ Inizio [ campioya]l  FINE . INIZIO [ cCAMPIONA]  FINE
|
@__?0* [ INSERIRE ART. PRIMA DI INIZIARH ‘|‘ J *TE @ +0¢ { INSERIRE ART. PRIMA DI INIZIARE ] ? 3| \

Pulsante Funzione S|mbolo Descrizione

Impostazioni data eora. La bllanC|a e scarica e a zero (lordo).
(2) Eichetta metrologica digitale. »T« PT E presente una tara automatica (4T €0 manuale (PT).
(3) Visualizzazione / zoom del peso netto / lordo. ~ Il peso ¢ instabile.
(4) Cambio bilancia. A © | Stampa in corso / anomalie stampante.
(%) Risultato ultime 5 pesate eseguite. W1 W2 W3 | Indicano il range di pesatura attivo.
Datti statistici del controllo in corso / ultimo 4 HB | Presenza dellalimentazione / Livello della batteria.
(6) cor_ltrollo eseguitq. Se_ premutg visualizza i 551 552
dati sotto forma di grafico (vedi pag. E-7). )
(7) Lista dei controlli attivicontemporaneamente. ﬁ; ?4 Bilancia attiva.
(8) Inizio di un nuovo controllo.
9) Azzeramento del peso.
(10) Selezione operatore.
(11) Campionamento manuale (non attivo di serie).
(12) Selezione articolo per anteprima parametri.
(13) Chiusura manuale / annullamento del
controllo.
(14) Barra messaggi per I'operatore.
(15) Tara Semi-automatica.
(16) Cambio schermata.
(17) Tara preimpostata.
(18) Compilazione / modifica anagrafica articoli.
(19) Stampa report articolo.
(20) Funzionalita aggiuntive.
(21) Compilazione / modifica anagrafica operatori.
(20) Ristampa report dell’ultimo controllo.
(21) Compilazione / modifica anagrafica testi

liberi e attributi.
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Anagrafiche / Database

Anagrafica 1000 articoli

TILIZZ Permette di memorizzare i dati anagrafici (descrizioni, tare associate, tolleranze, etc.) di 1000 articoli diversi.

APPLICAZIONI Tracciabilita, controllo qualita della produzione.
ATTIVAZIONE Attiva di serie.

Come accedere alla compilazione

1. 2. 3.
wiw o OO0 *
— 8 . _ 1
16:00 ] Max=600.0g d=e=0.1g Min:2.0go B O | 241 16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g a1 0001 Vuoto
0002 uoto
0003 uoto
LINEA 1 PESATE 000/000 OPERATORI
. 0.0
e HROWRE,"  gd 7 o e
"0% 0005 |uoto
TU2 00g <TU1 0 0.0%
. 0.0% REPORT AI%{. REPORT
e ik i i ° 006 _uoto
102 00§ >TO1 0 0.0% 0007 uoto .
TARA 0.0 g >T02 0 0.0% MENU TESTI 0008 Nuoto
LINEA OPERATORE|| ARTICOLO PT —
INIZIO | CAMPIONA FINE INIZIO |CAMPIONA FINE >>
+0¢| |78 Dﬂl |7+T+\ Esc nuovo | Pa.z | >
Una volta entrati nel menu di compilazione del database articoli & possibile:
Inserire un nuovo articolo
1. 2. Compilare i campi. 3. Il salvataggio & automatico.
Archivio articoli Articolo 0001 / 0999 14 Articolo 0001 / 0999 14
0001 uoto E Descrizione 1 Descrizione 1
0002 Nuoto Descrizione 2 Descrizione 2
0003  Vuoto Descrizione 3 Descrizione 3
0004 Nuoto Densita Densita 1.0000g/ml]
0005 Vuoto Target Target
0006  Vuoto Modo tolleranza Modo tolleranza Legale
0007 _ Nuoto Numero campioni Numero campioni Automatico
0008 Vuoto Soglia T02 m Soglia T02 00g B

Esc n | Pa.z >> « CANCELLA n_ CANCELLA

I

Eliminare un articolo

1. 2. 3.
Archivioarticoli ] 14 Articolo 0001 / 0999 14
n Descrizione 1 ART. 56437
0002  ART. 09862 R Descrizione 2 De
0003 ART. 34251 ( Descrizione 3 De
0004 ART. 83829 \ Densita 1.0000g/ml DI Cancel‘a il record? ‘
0005 Vuoto Target T
0006 Vuoto Modo tolleranza Legale | I no | | n
0007 _ Vuoto Numero campioni Automatico N¢g
0008 Vuoto Soglia T02 oog|¥ So z
CANCFI1A
Esc_ | Nuovo | Pa.z | >  « « | | cANCELLA
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Modificare un articolo esistente

1. 2. 3. Il salvataggio & automatico.
Archivio articoli Articolo 0001 / 0999 14 Articolo 0001 / 0999 14
0001 Descrizione 1 ART. 56437 Descrizione 1 ART. 56437
0002 ART. 09862 ﬂ\“ Descrizione 2 n 123456 Descrizione 2 5678ABC
0003 ART. 34251 ( ‘ Descrizione 3 // th, Descrizione 3
0004 |ART. 83829 N/ Densita i%000pg/ml] Densita 1.0000g/ml]
0005 |Vuoto Target N\ / Target
0006 Nuoto Modo tolleranza Legale Modo tolleranza Legale
0007 Nuoto _ Numero campioni | Automatico Numero campioni Automatico
0008 |uoto Soglia T02 0.0 g m Soglia T02 00g m
Esc | Nuovo | Pa.z | > B CANCELLA ﬂJ CANCELLA

Cercare un articolo da modificare / eliminare tramite selezione alfabetica.

I

L 2. Ricerca alfabetica. Ricerca numerica.
Archivio articoli 1.125 Artico0 | Articolo
0001 ART. 56437 ART. 56437 - E ART. 56437
0002 |ART. 09862 ART. 09862 ART. 09862
0003 |ART. 34251 ART. 34251 ‘ CLEAR ART. 34251
0004 |ART. 83829 ART. 83829 ﬂ=’ ART. 83829
kS|
0005 |Vuoto A oee :
0006 [Vuoto \ Q || wi e R T Y u 1 o P |
0007 [Vuoto i - - -
0008 Vuoto S D F G H J K L ; * + @ m o a u i ‘
?ﬁ;ﬂ z X cl v B Nl ™ Esc Wn 4 i . Nl Esc
P / i
Esc HH NUOVO H‘ n > ift NUOVO L\'Tx NUovo

Cercare un articolo tramite il suo indice numerico

1. 2. 3.

Archivio articoli 1.125 Archivio articoli 1.125 Archivio articoli 1.125
0001 ART. 56437 ART. 56437 on ord 4
0002 ART. 09862 ART. 09862 0 1
0003 ART. 34251 ART. 34251 0 1 -~ 999
0004 ART. 83829 ART. 83829 0 | | IC |
0005 Vuoto Vuoto D 3 7 s
0006 Vuoto Vuoto a 5 6 *

0007 Vuoto Vuoto —_
0008 Vuoto Vuoto [+ 1{ 7 8 9 - Bk Zl
JIL 1L L 1L 1
e C 0 . +
Esc | Nuovo | Pa.z | AlUTO | stampa | qa |l » AIUTO || STAMPA |} INDICE || ({3>
Indice ‘
numerico
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Anagrafica 100 operatori

ILI1Z Permette di memorizzare i dati anagrafici (descrizioni) di 100 operatori diversi.

APPLICAZIONI Tracciabilita, controllo qualita della produzione.

ATTIVAZIONE Attiva di serie.

Come accedere alla compilazione

1. 2. 3.
30¢ 0 O w1 ¥ 3 0¢ ® ST wr ¥ Archivio operatori 1/13
16:00 | = Max=600.0g d= =0.1g ‘MiHZZ.Dg . | 22l 16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g sa1 ggg; xuoto
uoto
LINEA 1 PESATE 000/000 ARTICOLI 0003 Vuoto
b?’g(% TORE PEYSheDIR RO 3{1 & 0004 |Vuoto
apicoLo g G5 % ‘ 0005 |Vuoto
TUl 00g <TU 0 0.0% REPORT ART. REPORT K
P(\Jl;GET g.g g 0_;(o g g.g;o 0006 Vuoto
.| > .0%
2 Wi ) o VEN | 0007_[Vuota
- : TESTI
LINEA | OPERATORE| ART COLO|  PT 0008 |Vuoto
INIZIO | CAMPIONA F NE / INIZIO |CAMPIONA FINE >>
1 o] )
+04—” W + ¢ | |—>-|-+‘ Esc NUOovo m ~~A.Z >>

Una volta entrati nel menu di compilazione del database operatori & possibile:
Inserire un nuovo operatore

1. 2. Compilare i campi.
Archivio operatori 1/13 Operatore 0001/0099
\ 0001  |Vuoto Descrizione 1

0002 Vuoto Descrizione 2 I
| 0003 [Vuoto Descrizione 3

0004 |Vuoto \_/
| 0005 [Vuoto

0006 Vuoto
| 0007 [Vuoto _

0008 Vuoto

Esc nloaz| > |« [canceria]

3. Il salvataggio & automatico.
Operatore 0001/0099

Descrizione 1 OP-15
Descrizione 2

Descrizione 3

N CANCELLA

I

Eliminare un operatore

1. 2.
Archivio operatori 1/13 Descrizione 1 OP-15
OP-15 n E Descrizione 2

0002  Vuoto §/ ‘LW Descrizione 3

0003  Vuoto ()

0004 Vuoto \ /

0005 Vuoto

0006 Vuoto

0007 Vuoto

0008 Vuoto E

«
. Esc | Nnuovo | Pa.z | » CANC
Modificare un operatore
1. 2.
Archivio operatori 1/13
OP-15 n E Descrizione 1 OP-15 N

0002  Vuoto // h\‘ Descrizione 2 // h»\\

0003  Vuoto ( ) Descrizione 3 K )

0004 Vuoto \ / L/

0005 Vuoto

0006 Vuoto

0007 Vuoto

0008 Vuoto E

Esc | Nuovo | Pa.z | > - CANCELLA

3.
e, ..
De|
2l
Cancellail record?
No
« | [ cCANCELLA
3.

Operatore 0001/0099
Descrizione 1 OP-18

Descrizione 2

Descrizione 3

/] CANCELLA




AF04GT /ﬁ\ C-3

- Weighing systems

Seales



Come selezionare I'operatore

1. 2. Scegliere I'operatore. 3.
e - wi ¥ T
g — — onnn__ Tembnoraneo . | a | g —
16:00 | Max=600.0g d= = 1g Min:z.OgO O =t 0000 Temporaneo 1600 | MaX=6000g &= g 1g Min=2.0g0 O =t
N
W‘—‘ﬁvsﬁrJ—wa 0002 - W‘—t—vmm‘—‘—ww
LOTT DEV. STANDARD .0 g { LOTT! DEV. STANDARD .0 g
OPERATORE PESO MEDIO 0.0¢g >ESO MEDIO 00 g
117 00g <t 5 5 % 0004 OP-18 N/ (. 00g i1 5 5 %
TARGET 0uUg OK 0 0% — ?Hi(ﬂ:l 00g W 0 Q0%
X 0.0% TO1 0.0g >TO 0 0.0%
}gim og.og gg :¥§z § ) 8o _ TRRA ) 808 37181 ) ®0%
TOLINEA |ETARTIC0ILO o LINEA OPERATORE|l ARTICOLO |  PT
INIZIO |6p “ FINE | > Operatore selezionato: 0001 INIZIO |CAMPIONA| FINE | >
, 0 M T Esc ,W DESELEZ. M 0 A..Z ,W JS TNDICE I_’u‘_ H Operatore sel: zionato: 0001 ]H" T
> <l \ / R
L

La selezione dell’'operatore si esegue prima di iniziare un nuovo campionamento.
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Campi dell’anagrafica articoli

UTILIZZO Permettono di associare ad ogni articolo descrizioni e parametri utili al fine del controllo.
APPLICAZIONI Tracciabilita / riconoscimento articoli.
Nella configurazione di fabbrica i campi dell’articolo sono tutti attivi, € possibile disattivare i campi non
ATTIVAZIONE utilizzati per semplificare l'inserimento dei nuovi record. La disattivazione necessita di una configurazione
avanzata.
Articolo 0001 / 0999 14 Descrizione 1/ Descrizione 2 / Descrizione 3: descrizioni alfanumeriche da 20 ca-
Descrizione 1 ratteri ognuna, che identificano I'articolo. La descrizione 3, se compilata, permette la
Descrizione 2 ricerca tramite codice a barre. Max. 20 caratteri.
Descrizione 3
Densita 1.0000g/ml] Densita: permette di eseguire controlli del volume (ml o I) di preconfezionati liquidi/fluidi.
Target La densita & espressa in g/ml. Il valore 1,0000 disattiva la funzione. Valore compreso tra
Modo tolleranza Legale 0.0001 e 9.9999.
Numero campioni Automatico

Soglia T02

00g

|

“ CANCELLA
Articolo 0001 / 0999 24
Max % sotto TU1 2.0%
Toll. peso medio 0.0g
Soglia T02 0.0g
Soglia TO1 00g
Soglia TO 00g
SogliaTu 0.0g
Soglia TU1 00g
Soglia TU2 0.0g

s
“« CANC| LAJ

AFO4GT /ﬁ\

Target: peso nominale di riferimento. Valore compreso tra 0 e Max.

Modo tolleranza: selezione del modo di funzionamento delle soglie di tolleranza.

* Legale: soglie di tolleranza calcolate automaticamente in base al target secondo la nor-
mativa europea sul controllo qualita. Possono essere modificate rendendole piu restrittive.
* Libero: soglie di tolleranza calcolate automaticamente in base al target secondo la nor-
mativa europea sul controllo qualita. Possono essere modificate liberamente.

Numero campioni (visibile solo se “Modo tolleranza” = “Libero”):

* Automatico: calcolato in base alla grandezza del lotto.

La grandezza del lotto & specificata all’avvio del nuovo controllo.

e Libero: liberamente programmabile, da impostare nel passo “Q.ta campioni”.

Q.ta campioni (solo se “Numero campioni” = “Libero”):

impostazione del numero di campioni libero, da 1 a 9998. Inoltre:

0 = controllo integrale illimitato.

9999 = controllo integrale, con richiesta della grandezza del lotto all’avvio del nuovo controllo.
Impostando un numero di campioni, questi non saranno richiesti all’avvio del nuovo controllo.

Max. % sotto TU1 (visibile solo se “Modo tolleranza” = “Libero”):

percentuale di pesate al di sotto della soglia TU1 che provocano il rifiuto del lotto. La per-
centuale é espressa rispetto al numero di campioni impostato. Ad esempio, se il numero
di campioni € 100 e le pesate sono 10%, significa che raggiunta la decima pesata sotto
TUL1 il lotto e rifiutato.

Valore compreso tra 0.0 e 2.0% con “Modo tolleranza = Legale” e “Numero campioni = Libero”.
Valore compreso tra 0.0 a 99.9 con “Modo tolleranza = Libero” e “Numero campioni = Libero”.

Toll. peso medio (visibile solo se “Modo tolleranza” = “Libero”):

valore di tolleranza sul peso medio, riferito al peso nominale.

Se il peso medio si discosta dal peso nominale di un valore superiore a quello imposta-
to, il lotto viene rifiutato. Valore compreso tra -99999.9 e 99999.9.

Nota: il valore & espresso in peso ma puo essere espresso in percentuale.

Soglia TO2:
seconda soglia superiore.

Rappresentazione grafica delle tolleranze
TARGET

SogliaTOL: ]
prima soglia superiore.

"Pollerarzainferiore W‘ e S
Soglia TO: : :

soglia superiore (ad uso interno).

Soglia TU:
soglia inferiore (ad uso interno).

Soglia TU1:
prima soglia inferiore.

NCHY Q@ o W»
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Articolo 0001 / 0999

Tipo tara Tara articolo
Tara preimpostata
Report parziale 0
Campioni tara 0
Toll. tara massima 0.0g
Dispersione tara max. 0.0g
Calo peso 0.0g
Limite correzione 00g
|

* CANC| LAJ
Articolo 0001 / 0999 44
Attributo 1 Vuoto
Attributo 2 Vuoto o
Attributo 3 Vuoto
Attributo 4 Vuoto
Attributo 5 Vuoto
Attributo 6 Vuoto

+ CANCELLA

Tipo tara:

» Tara articolo: controllo eseguito sul peso netto; all'inzio del controllo si attiva il valore
di tara predeterminata impostato nell’articolo. Non sara possibile modificare il valore di
tara durante il controllo (vedi pag. G-1).

« Ciclo pieni / vuoti: controllo sulla differenza di peso tra preconfezionati e relative tare
(vedi pag. G-2).

e Ciclo vuoti / pieni: controllo sulla differenza di peso tra tare e relativi preconfezionati
(vedi pag. G-3).

« Ciclo pieno / vuoto istantaneo: ad ogni acquisizione del singolo campione (contenuto
+ imabllo) é seguita 'acquisizione della sua tara. Il controllo avviene sulla differenza tra
peso del preconfezionato e relativa tara (vedi pag. G-4).

» Tara media: ciclo di campionamento delle tare a inizio controllo per determiare il peso
medio della tara; il valore calcolato sara considerato come peso di tara preimpostato e
non sara possibile modificarlo durante il controllo (vedi pag. G-6).

» Tara Libera: controllo eseguito sul peso lordo o netto; all'inzio del controllo si attiva il
valore di tara predeterminata impostato nell’articolo e sara possibile modificarlo o annul-
larlo liberamente, anche durante il campionamento (vedi pag. G-7).

Tara preimpostata: valore di tara associato all’articolo, si attiva automaticamente al lancio
del nuovo controllo. Valore compreso tra 0 e Max.

Report parziale: valore compreso tra 0 e 9999 (vedi pag. E-6).

Campioni (tare): numero di confezioni vuote da campionare nel controllo qualita delle
tare. Valore compreso tra 0 e 9999 (vedi pag. H-1).

Tolleranza (tare): tolleranza massima ammessa nel controllo qualita delle tare.
La tolleranza e calcolata automaticamente in base al peso nominale (secondo i criteri di
legge) e puo essere modificata liberamente. Valore compreso tra 0 e Max (vedi pag. H-1).

Dispersione (tare): secondo criterio di giudizio del controllo delle tare. La dispersione &
calcolata automaticamente in base al peso nominale (secondo i criteri di legge) e pud
essere modificata liberamente. Valore compreso tra 0 e Max (vedi pag. H-1).

Calo peso: valore che viene automaticamente sottratto al peso netto prima del controllo
del campione; utile, ad esempio, per compensare eventuali sgocciolamenti del prodotto
surgelato. Valore compreso tra -99999.9 e 99999.9.

Nota: il valore € espresso in peso ma puod essere espresso in percentuale.

Limite correzione: se la differenza tra target e peso medio € maggiore o uguale al valore
impostato, il report del controllo riporta il valore di correzione utile per regolare le linea
di produzione. Valore compreso tra 0.0 e 99999.9.

Nota: il valore & espresso in peso ma puo essere espresso in percentuale.

Attributo 1/ Attributo 2/ Attributo 3/ Attributo 4/ Attributo 5/ Attributo 6:

e possibile associare ad ogni articolo fino a 6 controlli visivi o fisici che verranno richiesti
all’'operatore al termine del controllo (es.: verifica dell’integrita della confezione, stampa
corretta, confezione sigillata, etc.), prima dell’emissione del report.

E disponibile un archivio di 15 diversi controlli liberamente configurabili (necessitano di
una configurazione avanzata). Max. 32 caratteri (vedi pag. G-8).

“Toll. peso medio”, “Calo peso” e “Limite correzione” possono essere espressi in peso o in percentuale. La configurazione
necessita di una configurazione avanzata.
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Scelta delle soglie di controllo

Le soglie di controllo permettono di identificare il range di tolleranza utilizzato dalla bilancia per il controllo dei preconfezionati.
Durante la configurazione dell’articolo, una volta inserito il target, le soglie sono calcolate automaticamente secondo i criteri di legge:

Tolleranza T1 rispetto al target

in % ingoml
Da5a50 9
Da 50 a 100 - 4,5
Da 100 a 200 4,5
Da 200 a 300 - 9
Da 300 a 500 3
Da 500 a 1000 - 15
Da 1000 a 10000 1,5
Da 10000 a 15000 -

150
Oltre 15000 1 -

E possibile decidere se utilizzare quelle proposte (modo tolleranza “Legale”), oppure modificarle liberamente secondo le proprie esi-
genze (modo tolleranza “Libero”).

1. 2. 3.
5 0¢ w1l ¥ 0+ i T wi ¥ Articolo 0001 / 0999 14
16:00 £ Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g a3l 16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g sa1 ART. 56437
| Descrizione 2
TINEA 1 PESATE 000/000 OPERATORI Descrizione 3
0 Densita 1.0000g/ml
REPORT ART. REPORT 60.0g
TARA 00 g >TOZ o 0.0% MENU TESTI Numero campioni Libero /V/]}\L
LINEA  |OPERATORE|| ARTICOLO PT Q.ta campioni \ Y o ¥
INIZIO |CAMPIONA FINE INIZIO |CAMPIONA FINE >> \\_/
W i&h\ 4ot | - | e « CANCELLA
4. 5. 6.
Articolo 0001 / 0999 14 Articolo 0001 / 0999 24
Descrizione 1 ART. 56437 Max % sotto TU1 2.0%
O Legale Descrizione 2 Toll. peso medio 0.08
Descrizione 3 69.0
Densita 1.0000g/ml 64.5
Target 60.0g 0.0
Libero 0.0
Numero campioni Libero 55.5
Q.ta campioni 0 51.0 E
Annulla + CANCE! LAR “« CANCELLA
0

:

Rappresentazione grafica delle tolleranze
TARGET

Tolleranza inferiore (Peso nommale) Tolleranza superiore

TU2 TO1

TU TO

TO2

TU2/TU1/TO1/TO2 = Soglie di controllo qualita.
TU/ TO = Soglie per controllo ad uso interno.

AF04GT 4\ &= DINI ARGED
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? Le soglie programmate a “0” sono disabilitate. J
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Soglie di controllo qualita TU2, TU1, TO1 e TO2

Queste soglie determinano il range di tolleranza inferiore e superiore utilizzato dalla bilancia per il controllo.

Modo tolleranza “Legale”

Le soglie TU2 e TU1 possono essere modificate per controlli pitl restrittivi, con i limiti seguenti:
O u » TU1 & sempre maggiore a TU2 e sempre inferiore o uguale al target.
Libero - TU2 & sempre inferiore a TUL.

* TUl e TU2 non possono essere disabilitate.
» TU1 e TU2 non possono assumere un valore inferiore a quello calcolato.
Le soglie TO1 e TO2 possono invece essere modificate per ampliare o diminuire il range
di tolleranza superiore, con i limiti seguenti:
» TO1 e sempre inferiore a TO2 e sempre maggiore o uguale al target.

—Annulla = - » TO2 &€ sempre maggiore a TOL1.

* TO1 e TO2 possono essere disabilitate (programmandole uguali a “0”).

Di seguito le configurazioni disponibili:

1. Configurazione attiva di serie

TARGET
(Peso nominale)

m

TU2 TUl TO1 TO2

2. Soglia TO1 disabilitata

TARGET
(Peso nominale)

| m

TU2 TU1l TO1 TO2

3. Soglie TO1 e TO2 disabilitate

TARGET
(Peso nominale)

ﬁqw_

TU2 TUl TO1 TO2

|—> =0g |—> =0g

4. TUl e TU2 = TARGET, per rifiutare qualsiasi pesata inferiore al peso nominale

TARGET
(Peso nominale)

OK HIGH HIGH

AF04GT 4\ [ DJ| &</ DINI ARGED
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TU2/TU1 TO1 TO2

|—> =TARGET (Peso nominale)

AFOAGT S | S/DIN| ARGED
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Modo tolleranza “Libero”

O Legale Le soglie possono essere configurate liberamente secondo le proprie esigenze.
®
Annulla OK

Esempio 1

TARGET

(Peso nominale)

mﬂ_ﬁ_

TU2 TUl TO1 TO2

Esempio 2

TARGET
(Peso nominale)

OK OK OK OK

TU2 TUl TO1 TO2

L L. L

TU e TO: soglie per controlli ad uso interno

TARGET
(Peso nominale)

OK HIGH HIGH

TU2 TUl TO1 TO2

TU TO

TU e TO sono definite “soglie di controllo interno” e sono liberamente configurabili.

TU e TO permettono di creare un range di tolleranza personalizzato tra TU1 e TO1, per controlli piul restrittivi / statistiche.
* TU & sempre inferiore a TO e sempre inferiore o uguale al target.

» TO & sempre superiore a TU e sempre superiore o uguale al target.

* TU e TO possono essere disabilitate (programmandole uguali a “0”).

Il controllo delle soglie TO e TU non influenza il controllo qualita e il relativo giudizio del lotto.
Il report a display e in stampa riporta il numero di pesate che rientrano in questo range.



? Le soglie programmate a “0” sono disabilitate.
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Scelta del numero di campioni

Numero di campioni calcolato automaticamente secondo i criteri di legge

Come impostare questa modalita

1. 2. 3.
30« O O wi ¥ 0+ O O w1 ¥ Archivio articoli 1.125
— g . J— P 1
1600 | 8 T T 241 16:00 Viax=600.0g d=6=0.1g Min=2.0g sa1 fl
‘ ‘ | ‘ 0002 ART. 09862 (/u )
LINEA 1 PESATE 000/000 OPERATORI 0003 ART. 34251
. .0
GPERATORE PRoNDG, . 00F n 0004 ART. 83829 \_/
TU2 0.0g <TU1 0 0.0% 0005 Vuoto
X REPORT ARY.
ig&en g8 g 3 ; §§2 '& REPORT 0006 Vuoto
186 sf s o % 0007 Vuoto
0g >T : MENU TESTI 3 |
0008 Vuoto e
LINEA |OPERATORE ARTICOLO|  PT
INIZIO CAMPIONAHH FINE INIZIO |CAMPIONA||  FINE >>
+0¢| Ek [>ot]| *1¢) | _Esc | nuovo | Pa.z | » |
4. 5. 6. Il salvataggio & automatico.
Articolo 0001 / 0999 14 Numero campioni Articolo 0001 / 0999 14
Descrizione 1 ART. 56437 ° Descrizione 1 ART. 56437
Descrizione 2 /] Descrizione 2
Descrizione 3 O Libero ﬁ/ Descrizione 3
Densita 1.0000g/ml Densita 1.0000g/ml
Target 00g Target 0.0 g
Modo tolleranza Legale Modo tolleranza Legale
Numero campioni /]
Q.ta campioni ATy, ol¥ Soglia T02 oogl|¥
« CANCELLA Annulla OK fl CANCELLA
{
Come iniziare un nuovo controllo
1. 2. 3.
poe | 0.Qw * Archivio articoli 1.125
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g a5 1 12345 0001 n
| | 0002  ART. 09862 4/ My
e R ol IS IS8 I N L D003 ART. 34251 1]
OPERATORE Pszlsjc'za MEDIO ogg}g H 0004 ART. 83829
TU2 0.0¢g ot 0 0.0% N TEEpc e 0005 Vuoto
TU1l 00g <TU 0 0.0%
TARGET 00g OK 0 0.0% Q w E R T Y u 1 o P 0006 Vuoto
To2 00f o1 o 0.05¢ 0007 Vuot
TARA 00§ 102 0 0.0% all s oMl c T w1l ol Vuo 0
LINEA |OPERATORE| ARTICOLO|  PT 0008  Vuoto
CAMPIONA|  FINE >> HAEEEEE MR E
oo Pl | » e shift |« > /L Esc | Nuovo | Pa.z || »
@
4. Impostare la grandezza del lotto in o 5.
N . T
base alla quale sara calcolato il numero . S =
. S Il numero di campioni in modalita
di campioni. " s
automatica” e calcolato secondo la
: WI ¥
Numero pezzi lotto tabella seguente: N ] 0 . 0 -
@ . 16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g S
QUANTITA NUMERO DI | | | |
PEZZI LOTTO CAMPIONI LINEA PESATE 000/030
O pas01a3200 LOTTO 12305 DEV. STANDARD 00 g
tto 100 tutti ETOE  arr.seasr g MEDlO ogég £
O ottre 200 = i T
i da 100 a 500 30 TARGET 1000.0 g OK 0 0.0%;
(O controllo integrale £§2A }ggé:g g Eig% § ng;;z
da 501 a 3200 50 LINEA |[OPERATORE|| ARTICOLO|  PT
oltre 3200 80 INIZIO |CAMPIONA FINE >>
Annulla integrale tutti > 0¢ ATTESA CAMPIONE 001/030 | ) Te
i
_ _J

AFOAGT
()
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Numero di campioni libero

Come impostare questa modalita e la quantité{@a di campioni >«
1. 2. 3.
EL N LORDO O 0 w1 ¥ > 0¢ O O w1 ¥ Archivio articoli 1.125
— g . —
16:00 ] : Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g - | 241 16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g a1 fl
| | | | 0002 ART. 09862 (?/ l
S, 000/000 0003  ART. 34251
t'c?‘#}) ! sivﬁﬁ'ANDARD o/.o g OPERATORI 0004 ART. 83829 \
e B0, B¢ I :
0.0 0 X 0005 Vuoto
T 00t Ut o 0.05% REPORT AR‘R REPORT
TARGET 98¢ Ok 9 g.g& 0006 Vuoto
183 00§ 5101 0 0.0% 0007 Vuoto _
TARA 0.0g >TO2 0 0.0% MENU TESTI 0008 Vuoto .
LINEA ||OPERATORE| ARTICOLO ] PT —
INIZIO [|CAMPIONA|l  FINE INIZIO |CAMPIONA|  FINE >>
20¢] Jﬁ’qﬁ 0 | + | Esc | nvovo | Paz | >
L/ 6. Impostare il numero di campioni.
4. Impostare “libero” nel campo 5.

“Numero campioni”.

Articolo 0001 / 0999 14

Descrizione 1 ART. 56437

Descrizione 2

Descrizione 3

Densita 1.0000g/ml
Target 00g
Modo tolleranza

/]
Soglia T02 # My, 00¢ ¥

Numero campioni

O Automatico ‘
Libero

. d

*

Articolo 0001 / 0999 14
Descrizione 1 ART. 56437

Descrizione 2

Descrizione 3

Densita 1.0000g/ml

Target 00g

Modo tolleranza Legale

[+]

s

| CANCELLA | | Annulla | | ok « | CANCELLA

7.Esempio 30 campioni. 8. Il salvataggio & automatico.

Articolo 0001 / 0999 14 Articolo 0001 / 0999 14
Ded p Descrizione 1 ART. 56437

Dey 3 0 Descrizione 2

De 0 - 9999 Descrizione 3

Dej 2 3 / Esc Densita 1.0000g/ml

Ta Target 0.0g

M 4 5 6 * Modo tolleranza Legale

Nu Numero campioni Libero

Q. 7 8 9 Bksp |/ 30 m

C 0 . +
« | CANCELLA n CANCELLA

AFO4GT /ﬁ\
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Come iniziare il controllo

1. 2. 3.
EY B LORDO) O O wi ¥ Descrizione lotto Archivio articoli 1.125
8 . X1 0001 /
16:00 | Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g - 12345
‘ ‘ | ‘ 0002 |ART. 09862 ﬁlh\
I['(;“Fr% 1 EEIAL%ANDARD ogo({gog Esc ‘ < / ] Clear BkSp 0003 ART. 34251 \ )
SheaATon PGV, 00 Tl 0:0-0 011 g8 onT.53028 -
; 0005 (Vuoto
i ag 8 88
TARGET u.3§ (<)K 0 8.8% al w £ R T v U \ o P 0006 (Vuoto
102 00f o1 0 0.0% 0007 |Vuoto
TARA 00g >T02 0 0.0% ]
Afll sl ol £l ¢ w ) Kl L ; 0008 |Vuoto
‘ LINEA | OPERATORE| ARTICOLO PT
20zl x I cfl vif sff ~n[lm
n CAMPIONA FINE >>
[-»04—‘“4 ( ]H—0T4— Shift « > /]-}' Esc ,‘H NUovo ,W La.z H” >>
4.
b 0+ W1
; 0.0™
16:00 Max=600.0g d=6=0.1g Min=2.08 —
LINEA 1 PESATE 000/030
LOTTO 12345 DEV. STANDARD 00 g
OPERATORE PESO MEDIO 0.0¢g
ARTICOLO ART. 56437  <TU2 0 0.0%
TU2 970.0 g <TU1 0 0.0%
TU1 9850 g <TU 0 0.0%
TARGET 1000.0 g OK 0 0.0%
101 10150 g >TO 0 0.0%
T02 1030.0 g >TO1 0 0.0%
TARA 0.0 >TO2 0 0.0%
LINEA |[|OPERATORE|| ARTICOLO PT
INIZIO [|CAMPIONA FINE >>

3 0¢ | ATTESA CAMPIONE 001/030 > Te

AFO4GT 4 I &</ DINI ARGED
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Controllo dell’intero lotto (integrale)

Come impostare il controllo integrale

1. 2. 3.
5« wi ¥
0 O 0 24 Archivio articoli 1_125 Articolo 0001 / 0999 14
1600 |— - o T 1 N Descrizione 1 ART. 56437
5 Max=600.0g d=e=0.1g-Min=2.0g
OPERATORI 0002  ART. 09862 /il M. Descrizione 2
i 0003 JRT.34251 (' ) Descrizione 3
REPORT 0004 ART. 83829 N Densita 1.0000g/ml
0005 Vuoto Target 0.0g
— 0006 Muoto : -
TESTI NMorlerwbanapizni Libgate
0007 |Muoto n
MENU 0008 |Nuoto Q.ta campioni // n\_‘ ol ¥
INIZIO |CAMPIONA|  FINE >> N/
2ot] [ > e | novo [ Paz | > . [ CANCELLA]
Se occorre controllare I'articolo sia in modalita statistica che integrale:
Numero campioni Articolo 0001 / 0999 14

° ‘ Descrizione 1 ART. 56437
/] Descrizione 2
O Libero ﬂ/ { Descrizione 3
Densita 1.0000g/ml
Target 00g
Modo tolleranza Legale
Numero campioni Automatico
Soglia T02 00g m
Annulla OK n m
{
OPPURE

Se I'articolo &€ sempre controllato in modalita integrale:

Impostare il numero di campioni.

Numero campioni Articolo 0001 / 0999 14
O Automatico Descr!z!one 1 ART. 56437
Descrizione 2
L N Descrizione 3
Densita 1.0000g/ml
Target 0.0g
Modo tolleranza Legale
N
hy
Annulla oK « | CANCELLA
Il salvataggio & automatico.
Q.ta campioni 30

AFO4GT /ﬁ\

= |

0 = infinite integral control (completed
manually).

1-9998 = integral control of set samples
(completed automatically).

9999 = integral control with size of lot
that can be set on control start-up (com-
pleted automatically).

&</ DINI ARGED
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Articolo 0001 / 0999

14

Descrizione 1 ART. 56437

Descrizione 2

Descrizione 3

Densita 1.0000g/ml
Target 0.0g
Modo tolleranza Legale
Numero campioni Libero

[+]

| CANCELLA

@L

AFO4GT /ﬁ\
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Come iniziare il controllo

1. 2. 3.
oo o 00/™" Archivio artico 1125
16:00 - . a1 0001
00 ] Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g | 12345 —

‘ 0002 ART. 09862 aﬁ
tg‘!lgl% 1 EE/AL%QNDARD ogo({gog Esc ‘ < / 1 Clear BkSp 0003 ART. 34251 \ )
SreRAToRe PROMEDID 80 Vel ll:0:0-01:01:1- D008 oNT.33829 =
T2 00¢ §$§1 0 8:% 0005 Vuoto
TARGET 323% §TKO g gﬁg% all wll el =l =0l vIl ofl + [l ofl ¢ 0006 Vuoto
102 0.0g >TO1 0 0.0% 0007 Vuoto
TARA 0.0 g >T02 0 0.0% Al s oll ¢l ) Iy . 0008 Vuoto
‘ LINEA OPERATORE|| ARTICOLO PT

20zt x il cfl vl sl nfl m
n CAMPIONA FINE >> F
[-»o«—“lﬁ’ ( ]H—0T4— Shift « > /]-}' Esc ,‘H NUovo ,W La.z H” >>

0.0 wi ¥

a2l
Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g

1 PESATE 001/2150

12345 DEV. STANDARD 00 g

PESO MEDIO 0.0 g
ART. 56437 <TU2 0 0.0%
970.0 g <TU1 0 0.0%
985.0 g <TU 0 0.0%
1000.0 g oK 0 0.0%
1015.0 g >TO 1] 0.0%
1030.0 g >T01 0 0.0%
0.0 g >TO2 0 0.0%
OPERATORE[| ARTICOLO|  PT
CAMPIONA|  FINE | >>

4. Se richiesto, selezionare “Controllo integrale” e impostare la grandezza del lotto. 5.
Impostando “0” si attiva il controllo infinito. J
Numero pezzi lotto > 0¢
n g
O ba 1002500 1600
a a
(- pas501a3200 7 — 2 150 TINEA
O Dpas501a3200 999 LOER
103 2 3 / Esc R AT ORE
O oltre 3200 d 102
E@ 4 0 5 g 6 * TARGET
T02
TARA
7 8 9 - BkSp LINEA
c 0 . + ‘ INIZIO
B
Annulla ﬁnnulla | @Kl |

ATTESA CAMPIONE 001/2150 | * T‘_\

Come concludere manualmente il controllo (solo per controlli integrali infiniti):

1.
204 LORDO w1 ¥
16:00 [ Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g B O | =1
LINEA 1 PESATE 000/000
LOTTO DEV. STANDARD .0 g
OPERATORE PESO MEDIO 00g
ARTICOLO <TU2 0 .0%
TU2 0.0 g <TUul 0 .0%
TU1 00g <TU 0 .0%
TARGET 0.0g OK 0 .0%
TO1 00g >TO 0 .0%
TO2 0.0 g >TO1 0 .0%
TARA 0.0g >TO2 0 0.0%
LINEA | OPERATORE| ARTICOLO|  PT
INIZIO | CAMPIONA N >>
vo+f Ay ete
ATTENZIONE: la pressione del tasto “FINE” in controlli integrali non infiniti provoca I'annullamento del controllo. }
AFOIGT = | S/ DINI ARGED




Report parziale di controllo

UTILIZZO Nei controlli integrali, € possibile impostare un numero di pesate dopo le quali la bilancia stampa in auto-
matico un report parziale, utile per monitorare I'andamento della produzione.

APPLICAZIONI Controllo di produzione.
ATTIVAZIONE Attiva di serie.

1. 2. 3.
EX T LORDO w1l ¥ + 0+ W1 ¥ Archivio articoli 1/125
16:00 £ 2 . O aa1 : £ = =e= in=! f]
00 ] Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g | 16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g aal
0002 |ART. 09862 ?/h\
LINER 1 PESATE woarp o0 ARTICOLI OPERATORI 0003 ART. 34251 ( )—
OPERATORE PESQ MEDIO oﬁoé 0004 |ART. 83829 \
103 O° o0g TU1 6 0.0 0005 |Vuoto —
. 0.0% REPORT AI&{.

B BIR § B °
102 00§ 101 0 0.0% 0007 |Vuoto
TARA 0.0 g >T02 0 0.0% MENU TESTI 0008 Vuoto

LINEA OPERATORE| ARTICOLO PT

INIZIO [|CAMPIONA FINE ,’}F INIZIO |CAMPIONA FINE >>

20+ Lrr ; S0t e Esc | Nnvovo | Pa.z | > |

4. Impostare il numero di campioni. 5. Esempio 250 campioni.

Articolo 0001 / 0999 3/4 FYY LORDO) Wi ¥
Tipo tara Tara articolo E B Repor t parziale v

Tara preimpostata 0.0g E 2 5 O j

f 0 =

Campioni tara // ‘L»I 0 1 2 3 ‘
Toll. tara massima ( / ‘) 0.0g
Dispersione tara max. \ / 0.0g
Calo peso 0.0g
Limite correzione 0.0g
| C 0 . +
« [ canceLLa | 7 Mo«

Nell’esempio, una volta eseguite 250 pesate, la bilancia emette automaticamente lo scontrino di report parziale del lotto in corso:

Esempio di resoconto E possibile decidere se azzerare il
stampato dopo 250 pesate. contatore di pesate oppure no:
R N T _‘0‘_ ORDO W1 '
ol port articolo_ _ 1
ART. 56437
INIZIO LT ’g
17/06/10  10:14:00 OPE Conferma azzeramento? g
ART!
FINE TU2
17/06/10  11:50:00 Tos N
o
60.0 g Toz :
TU2 510¢g TAR L
TU1 555¢
TU 00 g r =
TO 00 g
TO1 645 g +0+[ [+1¢
102 69.0g
PESATE 250
PESO MEDIO 0.0 g FYYSE | ORDO ST U]
DEV. STANDARD 0.07 g n
PESO MINIMO 57.0 g iG> tamparepart artico.a
PESO MASSIMO 63.0 g
<TU2 0 0.0% LN 00|
<TUl 0 0.0% LO g
<TU 0 0.0% o Conferma azzeramento? g
oK 250  100.0% Ll
>T0 0 0.0% T )
>T01 0 0.0% .
>T02 0 0.0% To . Si
TA b
==
=
+0¢] e

AFO4GT 4 I &</ DINI ARGED
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Come visualizzare graficamente lo stato del controllo

1. 2. Scegliere la visualizzazione. 3.
+0¢ LD O 0 wi ¥ Visualizzazione grafico lotto Visualizzazione grafico lotto
g M e
16:00 | Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g ] a1 L ﬁ @ Graficoatorta
. . It
O Dpistribuzione gaussnan{’ L\) (O Distribuzione gaussiana
O Andamento ultime pesate O Andamento ultime pesate
(ﬂ“)
LINEA OPFRATORE|| ARTICOLO PT
INIZIO | CAMPIONA FINE >>
-»04—“[ ]H-»T«- Annulla OK Annulla (
|
Grafico atorta Distribuzione gaussiana Andamento ultime pesate
0 (53]
TU2
T 0 0% ;;
Tu1 1
T 9% 69
<u 0 66
0.0% s;
6!
10
O 90.9% 57
. >0 0 54
0.0% | | 51
>101 0 48
-19 60 140
0.0% 55 65 45
>102 0 51 69
0.0% [g]
Esc PESATE 11 Esc ,“T(;’z <T0U1 <I,U %K . >T(f’1 >T(.?2 Esc <TUZ <TU! <TU | OK l >T01 >T02
2\ N
AFOAGT 4y = &< DINI ARGED

Seales - Weighing systems



Le fasi del controllo

Come iniziare un nuovo controllo

PREMESSA Prima di iniziare un controllo, occorre compilare I'anagrafica articoli

2. Inserire il codice del lotto.

Descrizione lotto
12345

3. Selezionare l'articolo.

Seleziona Articolo
0000 [femporaneo

0001 A

Esc ‘ < / 1 Clear BkSp

0002 ART. 09862

0003 ART. 34251

0004 ART. 83829 N

1
o 0.0 "
g . az1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g s
LINEA 1 PESATE 000/000
LOTTO DEV. STANDARD 00¢g
OPERATORE PESO MEDIO 00 g
ARTICOLO <TU2 0.0%
TU2 0.0 g <TUul 0 0.0%
TUl 00g <TU 0 0.0%
TARGET 0.0 g OK 0 0.0%
T01 0.0 g >TO 0 0.0%
T02 0.0g >TO1 0 0.0%
TARA 0.0 g >TO2 0 0.0%
LINEA | OPERATORE|| ARTICOLO PT
CAMPIONA FINE >>
> 0¢ // [\ > T¢

4. Se richiesto selezionare il numero di

L’inserimento del codice identifica-
tivo del lotto pud essere disattiva-
to, se non utilizzato (attraverso una
configurazione avanzata).

Articolo selezionato: 0001

Esc | DESELEZ. | ,©A..z | © INDICE

5. La bilancia & in attesa del primo campione da

pezzi del lotto. controllare.

+ o« w1 ¥

umero pezzilotto 0 I3
g 0.0]=,
o ﬁ [ i 16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g |
DaoU1a 3200 LINEA
O PESO MEDIO uug
O Oftre 3200
ontrolio integrale -
TARA 0.0 g >TO2 0 0.0%
LINEA |OPERATORE|] ARTICOLO|  PT
ZI0O |CAMPIONA FINE >>_’ .

Annulla oK 0 ATTESA CAMPIONE 001/030 I T

La scelta del numero di campioni
puod essere “Automatica” o “Libera”
(vedi pag. E-1).

AFO4GT /ﬁ\
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Come acquisire i campioni

Modo automatico (attivo di serie):

60.0" *
PT g ° =1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g —

LINEA 1
LOTTO 12345 DEV. STANDARD 00g
OPERATORE 0OP-15 PESO MEDIO 60.0 g
ARTICOLO ART. 56437 < 0 0.0%
TU2 51.0g <TU1l 0 0.0%
TUl 55.0g <TU 0 0.0 %
TARGET 60.0 g OK 1 100.0 %
;0% 65.0 g :;0 0 0.0 :A
TRRa o L 8 88%

LINEA  [loPERATORE|| ARTICOLO||  PT

INIZIO ||CAMPIONA|  FINE >>
*0* ATTESA CAMPIONE 002/030 T

Modo manuale (necessita di configurazione avanzata):
M wi ¥ M wi ¥
PT AN N =1 PT AN N 1
16:00 | Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g — 16:00 | Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g

LINEA 1 PESATE 000/030 LINEA 1 PESATE 000/030
LOTTO 12345 DEV. STANDARD 00g LOTTO 12345 DEV. STANDARD 00g
OPERATORE 0oP-15 PESO MEDIO 60.0 g OPERATORE OP-15 PESO MEDIO 60.0 g
ARTICOLO ART. 56437 <TU2 0 0.0% ARTICOLO ART. 56437 <TU2 0 0.0%
TU2 51.0g <TU1 0 0.0% TU2 51.0g <TU1 0 0.0 %
TU1 5.0 g <TU 0 0.0 % TU1 5.0 g <TU 0 0.0 %
TARGET 60.0 g OK 1 100.0 % TARGET 60.0g oK 1 100.0 %
1o ST N R 1 sef e 8 el
TARA f0f  sTOZ 0 0.0% TARA 1508 s102 0 0.0 %

LINEA [lOPERATORE| ARTICOLO||  PT LINEA [ OPERATORE|| ARTICOLO||  PT

INIZIO FINE >> INIZIO FINE >>

20+ ATTESA :; ?)NE 001/030 > T¢ | 2 0¢ ATTESA z :NE 001/030 |‘=_' T¢

Come interrompere un controllo in corso

1 2.
WI Y| ORDO Wi ¥
. 00.0[™
_ irl 1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g — 16: e e —_
LINEA 1 PESATE 0007030 LINE 30
OPERATORE Opds  PEsOMEDIDD 600 & oot §
.Ilil'}"z"cow ART. 2‘15437 ﬂ:‘ﬁ 8 88& g -‘?RI LOTTO RIFIUTATO g
R O i O Contimone?
e Bh e f hE | M conineare?
1RRa 00§  >T02 0 0.0 % T
LINEA OPERATORE| ARTICOLO PT
INIZIO CAMPIONA >> |
ATTESA CAMPIONE 00 +0¢] ATTESA CAMPIONE 00{/0307]  |[2T¢

AFO4GT 4\ F-2 &=/ DINI ARGED
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Procedure di controllo dei preconfezionati

Controllo con tara dell’articolo

UTILIZZO

Associando una tara all'articolo, permette di eseguire campionamenti attivando automaticamente la tara,

riducendo le possibilita di errore.

APPLICAZIONI
ATTIVAZIONE

Controlli di produzione.

Attiva di serie.

PREMESSA: I'articolo memorizzato in anagrafica deve avere un valore di tara associato (vedi pag C-6).

Procedura di controllo:

=

2. 3.
> 0¢ wi ¥ Seleziona Articolo
16:00 - Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g sa1 12345 0000 [femporaneo
| | 0001 -
LINEA T PESATE 0007000 Esc ‘ <l 7 1 Clear BKSp 0002 ART. 09862 ?/
0003 ART. 34251 [
B S BN BE BE BA B 0004 _JRT. 83829 N/ ]
—
Q w E R T Y U I o P
TARA 0.0 g >102 0 0.0% A s D £ G H ) K L
LINEA |OPERATORE(| ARTICOLO PT
2" [ , . .
CAMPIONA FINE >> Pzl X W Articolo selezionato : 0001
-]é il t_\ I *Te s || « » Esc | DEsELez. | ,OA..z | ,©INDICE
\_/ ‘
4, 5. Ll’indicatore € in attesa del campione. 6.
Numero pezzi lotto 3 0¢ wi ¥
PT 8 - 1 5 . O =1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g
i |
O Da 501 a 3200 ﬂ h¥) LINEA 1 PESATE 000/030
-
O Oltre 3200 \—/ m;lcmo ART. 56437 qﬂi 0.0% &
51.0g < 0 0.0%
Ul 55.0 g <TU 0 0.0 %
(O Controllointegrale TARGET 60.0 g oK 0 0.0%
LA I 208 3782 8 8:6%
LINEA |OPERATORE|| ARTICOLO PT
INIZIO |CAMPIONA||  FINE >>
Annulla oK ATTESA CAMPIONE 001/030 | e
7. 8. Ripetere dal punto 6. 9. Al termine del campionamento la

wi ¥
PT =
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g 281
LINEA 1
LOTTO 12345
OPERATORE
ARTICOLO ART. 56437 <TU2 0 0.0%"
¥H§ g;g g <TU1 0 0.0 % |
TARGET 200 g <TU 0 0.0 %
TO01 65.0g >T0 0 0.0 %
TO2 69.0 g >TO1 0 0.0 %
TARA 15.0g >T02 0.0%
LINEA | OPERATORE| ARTICOLO||  PT
INIZIO |[CAMPIONA|  FINE >>
+0«|  ATTESA CAMPIONE002/030 | T«

AFO4GT /ﬁ\

per tutti i campioni richiesti.

I

bilancia visualizza il giudizio del lotto e
stampa il relativo report.
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Ciclo vuoti / pieni

UTILIZZO

Permette di eseguire il controllo sulla differenza tra confezioni vuote e confezioni piene. La funzione
richiede I'acquisizione di un determinato numero di confezioni vuote e il successivo campionamento delle
stesse confezioni piene, nello stesso ordine.

APPLICAZIONI

Controlli di produzione.

ATTIVAZIONE

Attiva di serie.

PREMESSA:

« Identificare le confezioni da campionare per eseguire il controllo. Tali confezioni dovranno essere acquisite prima vuote e poi piene,

nello stesso ordine.

« L’articolo deve essere configurato in modalita “Ciclo vuoti / pieni”:

Articolo 0001 / 0999

Tipo tara

O Tara articolo
Tara preimpostata /,b’;’x? ‘
Report parziale (ﬂ a L4
T N 6 |
Campioni tara (O Cciclo pieni / vuoti ﬁ/
Toll. tara massima 0.0g
Dispersione tara max. 0.0g (O Cciclo pieno / vuoto istantaneo
Calo peso
Limite correzione O Con tara media
O Con tara libera
« CANCELLA Annulla OK
Procedura di controllo:
1. 2 3.
>0« [LLbN 0 O w1 ¥ Descrizione lotto Seleziona Articolo
16:00 | : Miax=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g || aal 12345 0000 _[femporaneo
0001 a
ARTICOLI OPERATORI il B I B8 BN Bl B 0002 ART. 09862 / i
0003 ART. 34251 (7Y
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0
0004 ART. 83829
REPORT ART. REPORT \‘—’/ |
Q w E R T Y u I (o] P
MENU TESTI A s D F G H J K L ;
o
n WCAMPIONAHH FINE HH >> 3 NS B RS B S S Articolo selezionato : 0001
Lol E R sl 1] e Josee | Saz [0 moc]
) i
4. 5. Ciclo di acquisizione delle tare vuote. 6. Acquisire tutte le tare richieste.
Numero pezzi lotto EY' TS L.ORDO O wi ¥
[ e 221
16:00 1ax=600. =e=0. in=2.
” T Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g
{0 Da501a3200 ﬂf “\) ART. 56437
. i o
O oltre 3200
(O controllo integrale
CARICARE CAMPIONE VUOTO 1
Annulla OK Esc

7. Procedere con il campionamento dei
prodotti preconfezionati (tara + contenuto).

> 0¢ wi ¥
PT 1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g J—
| | | | =
LINEA 1 PESATE
LOTTO 12345 DEV. STANDARD 00¢g
OPERATORE ART. 56437 PElSch) MEDIO 00g
pggieoLe 3oy Ul § 884
TUl 55.0¢g <TU 0 0.0%
TARGET 60.0 g 0K 0 0.0%
;8% 65.0 g >TO 0 0.0 :/é
L | 85 3181 8 8:8%
LINEA |0PERATOREm ARTICOLO|  PT
INIZIO |CAMPIONA FINE >>
3 0¢ ATTESA CAMPIONE 001/030 T
-

AFO4GT /ﬁ\

8 Importante: rispettare lo stesso ordine
di acquisizione delle tare.

TR ATACACAVAVAY|

9. Al termine del campionamento la
bilancia visualizza il giudizio del lotto e
stampa il relativo report.

&</ DINI ARGED

Seales - Weighing systems




Ciclo pieni / vuoti

Permette di eseguire il controllo sulla differenza tra confezioni piene e confezioni vuote. La funzione
UTILIZZO richiede I'acquisizione di un determinato numero di confezioni piene e il successivo campionamento delle
stesse confezioni vuote, nello stesso ordine.

APPLICAZIONI Controlli di produzione.
ATTIVAZIONE Attiva di serie.

PREMESSA

* Identificare le confezioni da campionare per eseguire il controllo. Tali confezioni dovranno essere acquisite prima piene e poi vuote,
nello stesso ordine.
« L articolo deve essere configurato in modalita “Ciclo pieni / vuoti”:

Tipo tara
Tara preimpostata /)b,,l(_l\_ig O Taraarticolo
Report parziale U a o L
Campmni tara \_/0 \: Ciciovuotr/ preni
Toll. tara massima 0.0g fl
Dispersione tara max. 00g {
Calo peso 0.0g (O ciclo pieno / vuoto istantaneo
Limite correzione 00g E
O Con tara media
* CANCELLA (O contaralibera

Procedura di controllo:

1. 2. 3.
RS LORRO O wi ¥ Descrizione lotto Seleziona Articolo
16:00 | : Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g || a1 12345 0000 _[femporaneo
0001 n
ARTICOLI OPERATORI Esc o< 7 Clear BkSp 0002 ART. 09862 A
0003 ART. 34251 (D)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0
4  ART. 83829
REPORT ART. REPORT 000 \ /
Q w E R T Y u I [0} P
MENU TESTI A s D F G| H J K L ;
P .
lcampiona] BN | >> 3 S N Bl A BE RS Ba Articolo selezionato : 0001
ol iy, [+1¢ shit | « » | | Esc | DEsELez. | Oa..z | O INDICE |
4. 5. Procedere con il campionamento dei 6. Acquisire tutti i preconfezionati richiesti.
prodotti preconfezionati (tara + contenuto).
Numero pezzi lotto S0+ wl ¥
g 0.0,
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g

(O Da501a3200 (/
O oltre 3200 /

(O controllointegrale

]

PR AR A AR

Annulla oK Esc ATTESA CAMPIONE 001/030
7. Ciclo di acquisizione delle tare vuote. 8. Importante: rispettare lo stesso ordine 9. Al termine del campionamento la
di acquisizione dei preconfezionati. bilancia visualizza il giudizio del lotto e
S0¢ Wi ¥ stampa il relativo report.
PT 8 - 1 5 . O 1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g
| | | [ >
LINEA 1 PESATE 000/030
LOTTO 12345 DEV. STANDARD 00g
OPERATORE PESO MEDIO 0.0g
/?BIICOLO ART. g§4037 i:F ] 8 5;
TU1 2505 <10 0 0%
TARGET 60.0 g OK 0 .0 %
¥8% 65.0 ¢ >TO 0 .0 %
o2 88 3782 8 | 0%
LINEA |OPERATORE|| ARTICOLO|  PT
ZI0 | CAMPIONA||  FINE >>
E————————— > €
CARICARE CAMPIONE VUOTO 1 T

&</ DINI ARGED
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Ciclo pieno / vuoto istantaneo

Permette di eseguire il controllo sulla differenza tra singola confezione piena e vuota. La funzione richiede
I'acquisizione di una confezione piena, seguita dal campionamento della stessa confezione vuota.

APPLICAZIONI Controlli di produzione.
ATTIVAZIONE Attiva di serie.

UTILIZZO

PREMESSA
« L’articolo deve essere configurato in modalita “Ciclo pieno / vuoto istantaneo”:
Articolo 0001 / 0999 34 Tipo tara
- (O Taraarticolo
Tara preimpostata A)b t
Report parziale \' ¢ () ciclo vuoti/ pieni
- L

Campioni tara - 0 O ciclo pieni / vuoti

Toll. tara massima 0.0g

Dispersione tara max. 00g [ ]

Calo peso 0.0g|__ . ﬁ/
Limite correzione 0.0g O _Contaramedia

(O contaralibera
. | CANCELLA | Annulla | oK

Procedura di controllo:

1. 2. 3.
ETPHE L0RDO 0 0 wi ¥ Seleziona Articolo
16:00 [ Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g ] 221 12345 0000 _[femporaneo
0001 n
ARTICOLI OPERATORI £ i |I L e Bksp 0002 ART. 09862 /V/ R
0003 ART. 34251 [
1 2 3 4 5 6 7 8 9 )
REPORT ART. REPORT ==.=.=W=.=.==H===N=ﬂ=. 0004  ART. 83829 \_/ |
Q w E R T Y u I (o] P
MENU TESTI Alls f of - HH sl mlfl s <t
”
WCAMPIONAHH FINE ﬂ” >> P2 *yc ”II Ve N Articolo selezionato : 0001

>0« M [+1¢ snift | « > Esc | DESELEZ. | Pa..z | 2 INDICE

v/

4. 5. Procedere con il campionamento del 6.
prodotto preconfezionato (tara + contenuto).
] il w1 ¥
umero pezzi lotto 0+ ] O . O "
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g o
| |
(O Dpa501a3200 (J t-\') LINEA 1 PESATE 000/030
LOTTO 12345  DEV.STANDARD 00¢g
O | BRTICOLD.  ART.5637  <ria D o 00%¢
Oltre 3200 s e It 0 0.0%
TU1 550g  <TU 0 0.0 %
(O Controllointegrale TARGET 00e %% H 0.0%
TRRa *388 162 §  08%
LINEA OPERATORE|| ARTICOLO PT
INIZIO |CAMPIONA FINE >>
Annulla oK N U‘_ ATTESA CAMPIONE 001/030 | 5 Te
| S— - N

AFO4GT 4 | &</ DINI ARGED
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8. 9. L’indicatore acquisisce e controlla
il peso netto, differenza tra il peso del
preconfezionato e quello della sua tara.

7. L’indicatore richiede I'acquisizione del
relativo contenitore vuoto.

W1 ¥ '-ORDO 1 5 O w1 ¥
L 31
g 7 q n a3 16:00 - oo — . 22
16:00 et T a0 i3 1 il Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g |
| LINEA 1 | PESATE 001/030
LINEA 1 PESATE 000/030 LOTTO 12345 DEV. STANDARD 0.0g
LOTTO 12345  DEV. STANDARD 00g OPERATORE PESQ MEDIO 00g
OPERATORE PESO MEDIO 0.0 ARTICOLO ~ ART.56437  <TU2 0.0%
ARIICOLO  ART.56437 < 0.0% 0g  <TU1 0 0.0 %
510g < 0.0% TUL 5508  <TU 0 0.0 %
TUL 5508  <TU 0.0 % TARGET 6008  OK 1 1000%
TARGET 80.0g  OK 0.0 % T01 6508  >T0 0 0.0%
101 6s0g >0 9 00% 102 69.0g  >TOL 0 0.0%
TARA 00§ >T02 0 88% TARA 00g >TO2 00%
LINEA || OPERATORE| ARTICOLO]|  PT LINEA _JOPERATORE ARTICOLO] _ PT
INIZIO ||CAMPIONA]  FINE >> INIZIO_|CAMPIONA] _ FINE >>
= ——— 20+ ] T¢
S o T S o¢| ATTESA CAMPIONE 002/030 [+1

11. Al termine del campionamento la
bilancia visualizza il giudizio del lotto e
stampa il relativo report.

10. Ripetere le operazioni dal punto 6 per
tutti i campioni richiesti.

AF04GT 4\ | &</ DINI ARGED
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Controllo con tara media

TILIZZ Permette di calcolare un peso tara medio e di utilizzarlo in fase di controllo.
APPLICAZIONI Controlli in produzione.
ATTIVAZIONE Attiva di serie.

PREMESSA: configurare “Tipo tara” = “Tara media” nell’articolo:

4+
N D O Tara articolo
Tara preimpostata g
Report parziale U (O ciclo vuoti / pieni
Campioni tara - L_/0 (O Cciclo pieni / vuoti
Toll. tara massima 0.0g
Dispersione tara max. 00g (O ciclo pieno / vuoto istantaneo
Calo peso 0.0
- .p " & ° n
Limite correzione 00g ‘
‘O Con tara libera ﬁ ‘
- | CANCELLA | Annulla | oK
Come calcolare latara media
1. 2. 3.
FY XS L ORDO 0 0 w1 ¥
1600 [ Wimcemog e ig Mnzor | 1 Seleziona Articolo
| 0000 Mmempedsro @ 5 |
12345 0000 Boddveo n
0001
. VB
ARTICOLI OPERATORI Esc <l 1| cear Bksp 0002 ART. 09862 (D)
0003 ART. 34251 /
B B 0004 |ART. 83829
REPORT ART. REPORT
Q w E R T Y u I (o] P
MENU TESTI Al s D F il & HMN Kot ;
— [IcAwPiONA| FINE || >> ”
z X C \" B N M , . . .
- I rn\ JH"T" F \Artlcoloselezmnato:0001
\ / shift || « * Esc DESELEZ. m Pr.z| o inpice
[
4. 5. 6. Acquisire tutti i campioni di tara richiesti.
Numero pezzi lotto 30+ LORDO wl ¢
n 16:00 £ Max=600.0g d=e=0.1g_Mi 200.0 a1
! ax= .0g d=e=0.1g Min=2.0g
ARTICOLO
(O Da501a3200 ﬁ/ ‘}%)
TARGET 60.0g
CAMPIONI 000/030
O oltre 3200 L
(O controllo integrale

CARICARE CAMPIONE VUOTO 1

Annulla OK Esc
7. La tara media calcolata viene attivata. 8. Procedere col campionamento dei 9. Al termine del campionamento la
preconfezionati. bilancia visualizza il giudizio del lotto e
So¢ 0 0 Wi ¥ stampa il relativo report.
g ° 1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g
I T
LINEA 1 PESATE 000/030 |

1AnA 1w g - PRV

| - N
LINEA |0PERATOREm ARTICOLO|  PT
ZI0 | CAMPIONA||  FINE | >>

ATIESA CAIVIFIUNE UUL/USU

0 T

AFO4GT 4 | &</ DINI ARGED
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Controllo con tara libera

TILIZZ Indicato per controlli manuali eseguiti dall’operatore.

APPLICAZIONI Controlli di produzione.

ATTIVAZIONE Necessita di una configurazione avanzata.

PREMESSA: configurare “Tipo tara” = “Libera” nell’articolo:

Articolo 0001 / 0999 34
Tara preimpostata J g
Report parziale U \))
Campioni tara \_/0
Toll. tara massima 0.0g
Dispersione tara max. 0.0g
Calo peso .
Limite correzione

Tara articolo

Ciclo vuoti / pieni

Ciclo pieni / vuoti

Ciclo pieno / vuoto istantaneo

Con tara media

e O|O|O|0O|O

« | CANCELLA

Annulla | ﬁ/)h) [ ok ]

Procedura di controllo

1. L’indicatore € in attesa del campione.

oo 0.0
g . =1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g o
LINEA 1 PESATE 000/030
LOTTO 12345 DEV. STANDARD 00g
OPERATORE PESO MEDIO 00g
ARIICOLO ART. 56437 <TU2 0.0%
TU. 51.0g <TU1 0 0.0%
TU1 550g  <TU 0 0.0%
TARGET 60.0 g oK 0 0.0%
102 &of 101 o oo%
.| > X
TARA 0.0 é >TO2 0 0.0%
LINEA |OPERATORE[| ARTICOLO|  PT
FINE >>
[+ 7e

4. Premere il tasto “Campiona” per acqui-
sire il peso.

v/

2. Posizionare il contenitore vuoto
sulla piattaforma ed eseguire la tara
semi-automatica (T ¢ o manuale (PT).

3. Aggiungere il contenuto.

LINEA | OPERATORE| ARTICOLO | 1

INIZIO ||CAMPIONA]  FINE b’h\p

40+

—

5. Ripetere le operazioni dal punto 2 per i 6. Al termine del campionamento la

successivi campioni.

bilancia visualizza il giudizio del lotto e
stampa il relativo report.

60.0/%" F% 15.01.;
»Te g . 51 » ¢ g . 51
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g 16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g

LINEA 1 PESATE 000/030 | LINEA 1 PESATE 000/030 |
LOTTO 12345 DEV. STANDARD 00g LOTTO 12345 DEV. STANDARD 00g
OPERATORE PESO MEDIO 0.0g OPERATORE PESO MEDIO 0.0g
ARTICOLO ART. 56437 <TU2 0.0 % ARTICOLO ART. 56437 <TU2 0.0%
TU2 51.0¢g <TU1 0 0.0 % TU2 51.0g <TU1 0 0.0 %
TU1 55.0¢g <TU 0 0.0 % TU1 55.0 g <TU 0 0.0 %
TARGET 60.0g OK 0 0.0 % TARGET 60.0 g OK 1 100.0 %
TO1 65.0g >TO 0 0.0 % TO1 65.0 g >TO 0 0.0%
T02 69.0g >TO1 0 0.0% T02 69.0 g >TO1 0 0.0%
TARA 15.0g >TO2 0 0.0% TARA » 15.0g >TO2 0 0.0%

LINEA |OPERATORE ARTICOLO | PT LINEA |OPERATORE|| ARTICOLO PT

INIZIO FINE >> INIZIO |CAMPIONA FINE >>

I 2 Te 5 0¢ | ATTESA CAMPIONE 002/030 > Te
- < —

AFO4GT /ﬁ\
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Controlli aggiuntivi da parte dell’operatore (attributi)

E possibile associare ad ogni articolo fino a 6 controlli visivi o fisici che verranno richiesti all’operatore
UTILIZZO al termine del controllo (es.: verifica dell'integrita della confezione, stampa corretta, confezione sigillata,
etc.), prima dell’emissione del report.

APPLICAZIONI Controlli di produzione.
ATTIVAZIONE Attiva di serie.

Come attivare gli attributi

1. 2. 3.
Archivio articoli - Articolo 0001 / 0999 1.1 Articolo 0001 / 0999
Descrizione 1 ART.56437 .
0002 |ART. 09862 | ,/ L.,‘ Descrizione 2 Attributo 2 Vuoto ‘
0003 |ART. 34251 ( r Descrizione 3 Attributo 3 Vuoto (
0004 |ART. 83829 N/ Densita 1.0000g/ml Attributo 4 Vuoto
0005 Vuoto Target Attributo 5 Vuoto
0006 _ Vuoto Modo tolleranza Legale Attributo 6 Vuoto
0007 _ Vuoto _ Numero campioni Libero
0008 Vuoto Q.ta campioni 0
!
| Esc_ | Nuovo | O e - CANC| Iy « CANCELLA
4. 5.
Testo libero aggiuntivo
° ® Al termine del controllo, 'operatore potra sce-
0002 [OPERCHIO CHIUSO I, gliere di attivare soltanto la stampa del testo
0003 ATTRIBUTO 3 (7 ‘ O Abilitato d hy o dellattributo (ad es. ETICHETTA OK
0004 ATTRIBUTO 4 N \ ell'attributo (ad es. )
0005 ATTRIBUTO 5 — N Al termine del controllo, I'operatore potra sce-
0006 ATTRIBUTO 6 gliere di attivare la stampa del testo dell’attri-

buto (ad es. ETICHETTA OK) e digitare un testo
libero aggiuntivo.

« [ noassoc.| nuovo | A INDICE Annulla oK

Al termine del controllo, la bilancia propone automaticamente gli attributi associati all’articolo:

1. Selezionando I'attributo se ne attiva la 2. Premere OK per procedere. 3. Per tutti gli attributi per i quali & stato
stampa. Deselezionandolo si disattiva. attivato il testo libero aggiuntivo, ne verra
richiesto linserimento.
Attrbuti da stampare Testo (COPERCHIO CHIUSO
J V] ETICHETTA OK CONFORME
v N V1 coPERcHIO CHIUSO Esc VAR Clear BkSp

Annulla H OK Annulla shift - >

4. Gli attributi sono riportati in stampa

<TU 0 0.0%
oK 30 100.0 %
>TO 0 0.0%
>T01 0 0.0%
>T02 0 0.0%
CORRECTION 0g
LOTTO ACCETTATO

ETICHETTA OK

COPERCHIO CHIUSO

AFO4GT 4 | &</ DINI ARGED
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Lotti / Controlli simultanei

UTILIZZO

ATTIVAZIONE

Permette di gestire fino a 10 campionamenti simultanei. E possibile passare da un campionamento all’al-
tro anche con campionamento in corso.

APPLICAZIONI Controlli simultanei di diversi lotti di prodotto.

Necessita di una configurazione avanzata.

40+ O O wi ¥
¢ ° a1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g
LINEA 1 PESATE ooo({ooo
LOTTO DEV. STANDARD .0 g
OPERATORE PESO MEDIO 0.0 g
ARTICOLO <TU2 0 0.0%
TU2 00g <TU1 0 0.0%
TU1 00g <TU 0 0.0%
TARGET 0.0g OK 0 0.0%
101 00g >TO 0 0.0%
102 00g >TO1 0 0.0%
TARA 0.0 g >T02 0 0.0%
OPERATORE|| ARTICOLO PT
INIZHO |- | CAMPIONA FINE >>
2 0¢ PREMERE INIZIO PER COMINCIARE +Te

T

2. 3.
Selezione linea di produzione 0 O O wi ¥
g _ ° a3l
‘ O 1 16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g
s I
n EOFfo 2 DEV. STANDARD 0.0g
0
E @
TARA 00g >102 0 0.0%
LINEA |OPERATORE|| ARTICOLO PT
INIZIO |CAMPIONA FINE >>
Annulla OK 0« | PREMERE INIZIO PER COMINCIARE | > Te

? La stampa dell'intero report e della lista pesate viene eseguita automaticamente a fine campionamento.

AFO4GT /ﬁ\
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Controllo visivo a piu colori

UTILIZZO Permette di visualizzare in mdo intuitivo il risultato del controllo del peso.

APPLICAZIONI Controlli di produzione manuali.

ATTIVAZIONE Attiva di serie.

Come attivare il controllo visivo a piu colori

1. 2. 3.
30+ QRDQ w1l ¥ 0+ ORDO wi ¥ Setup utente
i 0.0/, = 0.0/
16: Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g 16:00 ] Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g |
LINEA L Al woarD  Y0%s ARTICOLI OPERATORI
R oRE o Zfi’% MED'Og ,§§ g Funzioni generiche il
. < .
101 005 <TU 0 0% REPORT ART. REPORT
TARGET 88 g OK 1] .0%
TO1 .0 g >TO 0 0.0%
102 0.0g >TOl 0 0.0%
TARA 00g >TO2 0 0.0% TESTI
LINEA | OPERATORE ARTICOLO]|  PT
INIZIO | cAMPIONA|  FINE inizio [cavpiofal  mNe [ >
20¢| Wiﬁ +0¢| = |rTe Esc |
4, 5. 6.
Funzioni generiche 2/2

Cambio schermata operativa

Blocco tastiera

Data e ora

Calcolatrice

Configurazione setpoint uscite

Lettura alibi memory ‘ ‘

Esc

| colori del display rappresentano:

GIALLO
Controllo statistico: PESO < TU1

Abilita/disabilita zoom

Cambia lingua

Regolazione luminosita

Funzione semaforo a 3 colori /%

Attesa sincronismo (in Sequenza)

e |« |

() Disabilitato

Annulla

Controllo di tolleranza: PESO < SOGLIA MINIMA

VERDE
Controllo statistico: TU1 < PESO < TO1

Controllo di tolleranza: SOGLIA MINIMA < PESO < SOGLIA MASSIMA

ROSSO

Controllo statistico: PESO > TO1

Controllo di tolleranza: PESO > SOGLIA MASSIMA

Tolleranza inferiore

59.0‘

Rappresentazione grafica delle tolleranze

TARGET

(Peso nominale) Tolleranza superiore

TU2 TUL i oToL TO2
U TO

Per configurare il range di tolleranza vedere pag. D-1
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Procedura di controllo qualita delle tare

UTILIZZO

ATTIVAZIONE

Permette di attivare il valore vero di tara, calcolandolo sulla base di un campionamento.
Utile soprattutto quando il peso peso tara puo variare (fornitori differenti, lotti di tare differenti, etc.).

APPLICAZIONI Controlli di produzione.

Attiva di serie.

Come iniziare il campionamento tare:

3/4

1 2. 3.
+ 0 WI Y] Fﬂ'm O O w1 ¥ Funzioni AF04
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g a3l 16:00 | £ Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g * ‘ aa1
LINEA 1 PESATE 0007000 ARTICOLI OPERATORI
Inizio campionamento tare
REPORT ART. REPORT ﬁ I

TARA 0.0 g >102 0 ) 0.0% TEST'

LINEA OPERATORE|| ARTICOLO PT / l_

It

INIZIO | CAMPIONA||  FINE INIZIO MCAnﬁlon}\ﬂH FINE | >

o] ) [ L e m |+ ]

Procedura di controllo qualita delle tare:

1.

20+ LORDO

¥
0.0 "

g
16:00 l

Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g |

TARGET

TOLL. MAX
DISPERS. MAX
PESO MEDIO
DEV. STANDARD
CAMPIONI

00g
00g
00g
00g
00g

(00.0% TARGET)

SELEZIONARE ART. POI PREMERE OK
PER COMINCIARE

Esc OK

4, Inserire il numero di tare da

2. Selezionare I'articolo.
Seleziona Articolo

0000 mporaneo
0001
0002 T. 09862 JE
0003 T.34251 (7N
0004 T. 83829 N
Articolo selezionato : 0001
 Esc | DESELEZ. m Pa.z

/S INDICE

5. Si attiva il ciclo di acquisizione delle

3.

20¢ LORDO

L]
0.0 "

g
16:00 |

Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g

TARGET

TOLL. MAX
DISPERS. MAX
PESO MEDIO
DEV. STANDARD
CAMPIONI

00g
00g
00g
00g
00g

(00.0% TARGET)

campionare. tare vuote.
)«
0 LORDO| WE ¥
g 1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g -
ART. 56437
TARGET 60.0g
TOLL. MAX 00g
DISPERS. MAX 13.0g (00.0% TARGET)
PESO MEDIO 00g
C 0 : + CARICARE CONTENITORE VUOTO 001
Esc X
Esc
AFOAGT A B |

SELEZIONARE ART. POl PREMERE OK
PER COMINCIARE

Esc

6. Acquisire tutte le tare vuote richieste.
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7.Al termine del campionamento
la bilancia visualizza il giudizio del
controllo.

> 0¢

15 0

16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g
IARTICOLO

ART. 56437

TARGET 60.0g

TOLL. MAX 0.0g

DISPERS. MAX 13.0g (26.6% TARGET)
PESO MEDIO 15.00 g

DEV. STANDARD 0.20 g

CAMPIONI 000/025

TARA MEDIA IN TOLLERANZA

PREMERE OK PER COPIARE TARA MEDIA
NELLA TARA ARTICOLO

Esc OK

8. Premere OK per associare la tara
media calcolata all’articolo, oppure
premere ESC.

0¢
8

16:00

15.0 "

Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g

AR OLO

ART. 56437

TARGET 60.0g

TOLL. MAX 0.0

DISPERS. MAX 13.0g  (26.6% TARGET)
PESO MEDIO 15.00 g

DEV. STANDARD 0.20

CAMPIONI 000/025

TARA MEDIA IN TOLLERANZA

PREMERE OK PER COPIARE TARA MEDIA
NELLA TARA ARTICOLO

Esc

AFO04GT /ﬁ\
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9. La bilancia stampa il report del
controllo eseguito.
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Giudizio del lotto

Si definisce giudizio del lotto I'esito del controllo dei campioni. Il lotto controllato € giudicato automaticamente dalla bilancia, secondo i

criteri di legge.

0+ O 0 w1 ¥
g . sx1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g ad
22 K| 21 OK|20 <TU1{19 OK|18 <TU1
60g 60g 53g 55g 54g
LINEA PESATE 0022{030
LOTTO 1234 DEV. STANDARD .5 g
OPERATORE OP-15
ARTICOLO ART. 56437 <TU2 0 0.0%
TU2 51.0¢g
TUl 55.0 g <TU 0 0.0%
TARGET 60.0 g OK 19 86.3%
TO1 65.0 g >TO 0 0.0%
T02 69.0 g >TO1 0 0.0%
TARA 00 g >TO2 0 0.0%
LINEA |OPERATORE|| ARTICOLO|  PT
INIZIO |CAMPIONA|  FINE >>
*o* “ ATTESA CAMPIONE 023/030 “ r1¢

Durante il controllo la bilancia indica
graficamente eventuali condizioni che po-
trebbero portare al rifiuto del lotto, come

ad esempio il discostamento del peso
medio dal peso nominale.

o Ofn

OPE LOTTO RIFIUTATO
TU2 CAMPIONI < TU2
TAR Continuare?

L .
=I No Si

+

[ ‘
20«[  ATTESA CAMPIONE 023/030 IEX

Durante il controllo, se si verifica una del-
le condizioni di rifiuto del lotto, la bilancia
interrompe la procedura e visualizza un
messaggio di warning.

+ o« w1 ¥
’ 0.0
8 . 1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g
22 K| 21 OK|[20 <TU1{19 oK |18 <TU1l
60 g 60g 53 g 55g 54g
LINEA 1 PESATE 0022{030
LOTTO 1234 DEV. STANDARD 5 8
OPERATORE OP-15 PESO MEDIO 58.7 g
ARTICOLO ART. 56437 <TU2 (1] 0.0%
TU2 510 g <TU1 3 13.6%
TUl 55.0 g <TU 0 0.0%
TARGET 60.0 g OK 19 86.3%
TO1 65.0 g >TO 0 0.0%
102 69.0 g >TO1 0 0.0%
TARA 00 g >TO2 0 0.0%
LINEA |OPERATORE|| ARTICOLO|  PT
INIZIO |CAMPIONA|  FINE >>
Sd'Al | CAMPIONI < TU1 m* T

Premendo Sl si interrompe il campionamento e la bilancia visualizza il messaggio lotto
rifiutato (LOTTO RIFIUTATO) alternato al criterio di guidizio.

+ « w1 ¥
° 0.0]*
g . 1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g
22 OK|f21 OK|20 <TU1|19 OK |18 <TUl
60g 60g 53g 55g 54g
LINEA 1 PESATE 0022{030
LOTTO 1234 DEV. STANDARD 58
OPERATORE OP-15 PESO MEDIO 58.7 g
ARTICOLO ART. 56437 <TU2 gg%z
TU2 51.0 g <TU1 13.
TU1 55.0 g <TU 0 0.0%
TARGET 60.0 g OK 19 86.3%
TO1 65.0 g >TO 0 0.0%
T02 69.0 g >TO1 0 0.0%
TARA 0.0 g >TO2 0 0.0%
LINEA |OPERATORE|| ARTICOLO PT
INIZIO |CAMPIONA FINE >>
»0¢ LOTTO RIFIUTATO ‘I *T€
i 0.0"
g . sz 1
16:00 Max=600.0g d=e=0.1g Min=2.0g =
30 0OK|29 0OK| 28 OK| 27 OK|26 OK
60.0g 60.0¢g 60.0¢g 60.0¢g 60.0¢g
LINEA 1 PESATE 0030/030
LOTTO 1234 DEV. STANDARD 04 g
OPERATORE OP-15 PESO MEDIO 60.2 g
ARTICOLO ART. 56437 <TU2 0 0.0%
TU2 51.0g <TU1 0 0.0%
TUl 55.0g <TU 0 0.0%
TARGET 60.0g OK 30 100.0%
TO01 65.0g >TO 0 0.0%
T02 69.0g >TO1 0 0.0%
TARA ) 0g >TO2 0 0.0%
LINEA | OPERATORE|| ARTICOLO | PT
INIZIO |CAMPIONA FINE >>
» 0¢ LOTTO ACCETTATO »> Te

Se tutti i criteri di accettazione del lotto
sono rispettati la bilancia esegue la stam-
pa dello scontrino riepilogativo che ripor-

ta tutti i dati statistici e il giudizio finale.

AFO4GT /ﬁ\
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Esempi di report stampati

Al termine del campionamento la bilancia emette un report riassuntivo del controllo eseguito, completo di tutti i dati dell’articolo, del lotto, la
lista di tutte le pesate eseguite, il risultato statistico del controllo e il giudizio del lotto.

Scontrino lotto accettato Scontrino lotto rifiutato Scontrino controllo annullato

AAAAAAAAAAAAAAAAAAN

VIV NV VNV VNNV

AAAAAAAAAAAAAAAAAAA.

A A A N N A A AR R 2 2 2 2 2 2 2 %%

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAN

OPERATORE OPERATORE OPERATORE
OP-15 oP-15 oP-15
LINEA 1 LINEA 1 LINEA 1
LOTTO LOTTO LOTTO
12345 67891 67891
TARGET og TARGET og TARGET
INIZIO INIZIO INIZIO
23/06/17 14:46:46 23/06/17 15:52:11 23/06/17 15:52:11
1 60.0 g 1 60.0 g 1 60.0 g
2 61.0¢g 2 61.0¢g 2 61.0 g
3 60.0 g 3 60.0 g 3 60.0 g
4 60.0 g 4 60.0 g 4 60.0 g
5 61.0¢g 5 610¢g 5 61.0g
6 60.0 g 6 60.0 g 6 60.0 g
7 60.0 g 7 60.0 g 7 60.0 g
8 60.0 g 8 52.0g* 8 52.0g*
9 60.0 g 9 60.0 g 9 60.0 g
10 61.0 g 10 61.0¢g 10 61.0 g
11 60.0 g 11 60.0 g 11 60.0 g
12 60.0 g 12 60.0 g 12 60.0 g
13 61.0 g 13 61.0g 13 61.0 g
14 61.0 g 14 61.0¢g 14 61.0 g
15 61.0 g 15 61.0¢g 15 61.0 g
16 60.0 g 16 60.0 g 16 60.0 g
17 60.0 g 17 60.0g 17 60.0 g
18 60.0 g 18 60.0 g 18 60.0 g
19 60.0 g 19 60.0 g 19 60.0 g
20 60.0 g 20 53.0g * 20 53.0g *
21 60.0 g 21 60.0 g
22 60.0 g 22 60.0¢ | | Tooommrmmmmommmomomomomoes
23 60.0 g 23 60.0 g FINE
24 60.0¢g 24 60.0 g 23/06/17 16:02:05
25 60.0 g 25 60.0¢g TARGET 60.0¢g
26 60.0g 26 60.0 g TU2 51.0g
27 60.0 g 27 60.0 g Tul 55.0¢g
28 60.0g 28 60.0 g TuU 00g
29 60.0 g 29 60.0 g $81 5(5)'8 g
* Og
_______ 0.0 e 102 69.0¢
PESO MEDIO 59.50 g
FINE FINE
23/06/17 15:20:10 23/06/17 16:02:05 E,Ssvdsmng 5%8 §
TARGET 60.0 g TARGET 60.0 g PESO MASSIMO 61.0
Og
TU2 51.0¢g TU2 51.0¢g <TU2 0 0.0%
TU1 55.0 g TU1 55.0 g <TUl 5 10.0 %
TU 00g TU 00g <TU 0 00 ;
TO 00g TO 00g oK 18 90.0 /°
TO1 65.0 ¢ TO1 65.0¢g ST0 0 0.0 /"
702 69.0¢ 102 £9.0¢ >TO1 0 00%
PESO MEDIO 60.20 g PESO MEDIO 59.50 g 102 0 0.0%
DEV. STANDARD 040¢g DEV. STANDARD 0.70¢g CORRECTION 0 °
PESO MINIMO 60.00 g PESO MINIMO 52.00 g g
PESO MASSIMO 61.0 g PESO MASSIMO 61.0 g
<TU2 0 0.0% <TU2 0 0.0% ANNULLATO
<TU1 0 0.0% <TU1 3 10.0%
<TU 0 0.0% <TU 0 0.0% MNNNNNNNNNNNNNNNNNNN
oK 30 100.0 % oK 27 90.0 %
>TO 0 0.0% >TO 0 0.0%
>TO1 0 0.0% >TO1 0 0.0%
>T02 0 0.0% >T02 0 0.0%
CORRECTION Og CORRECTION Og
LOTTO ACCETTATO LOTTO RIFIUTATO

Lo scontrino verra stampato anche in caso di rifiuto del lotto.

AFO4GT /ﬁ\
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Criteri di rifiuto del lotto

« Per lotti da 100 e 500 pezzi: il peso medio dei campioni controllati risulta inferiore al peso nominale (target) - deviazione standard * 0.503
« Per lotti superiori a 500 pezzi: il peso medio dei campioni controllati risulta inferiore al peso nominale (target) - deviazione standard * 0.379
* Nel controllo “distruttivo”, il peso medio dei campioni controllati risulta inferiore al peso nominale (target) - deviazione standard * 0.640

oppure

» Almeno un campione risulta al di sotto del peso nominale (target) meno il doppio della tolleranza T1 (ovvero T2 nel controllo Legale).

« Il numero di campioni in difetto deve essere inferiore al numero di rifiuti NR riportato nella tabella seguente:

AF04GT 4\

oppure

CONTROLLO NON DISTRUTTIVO

PEZZIDEL LOTTO CAMPIONI NA NR
Sotto 100 TUTTI - 1
Da 100 a 500 30 1 3
Da 501 a 3200 50 5
Oltre 3200 80 7

se il risultato del controllo & intermedio quindi non giudicabile, si procede con il criterio

seguente:
PEZZIDEL LOTTO CAMPIONI NA NR
Da 100 a 500 30+ 30 4 5
Da 501 a 3200 50 + 50 6
Oltre 3200 80 + 80 9
NA: numero di campioni fuori tolleranza accettabili
NR: numero di campioni fuori tolleranza che provocano il rifuto del lotto
CONTROLLO DISTRUTTIVO
PEZZIDEL LOTTO CAMPIONI NA NR
Da 100 in poi 20 1 2
N

&</ DINI ARGED

Seales - Weighing systems









HEAD OFFICE

Via Della Fisica, 20

41042 Spezzano di Fiorano, Modena - Italy
Tel. +39.0536 843418 - Fax +390536 843521
info@diniargeo.com

SERVICE ASSISTANCE

Via Dell'Elettronica, 15

41042 Spezzano di Fiorano, Modena - ltaly
Tel. +39.0536 921784 - Fax +390536 926654
service@diniargeo.com
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Timbro centro assistenza autorizzato

The information in this document is approximate and can be subject to variations without prior notice by Dini Argeo, with respect of the norms in force. The official

technical data is available in the updated version on the www.diniargeo.com website or by contacting the Dini Argeo Customer Service.
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